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0 firmeé

Firma INVERA s.r.0., Rakovnik se mimo dalSich obord zabyva vyrobou vstfikovacich

list pro vstrikovani voskovych dilli pro slévarny presného liti. Firma stavi na znalostech

a zkusenostech lidi, ktefi se vétSinu své profesionalni kariéry zabyvaji konstrukci, vyrobou,
obchodem ¢i servisem vstfikovacich strojd na plasty. Navazuje tim na vice jak 80 letou
tradici vyroby vstfikovacich strojd vyrabénych v Rakovniku.

Zakladnim mottem firmy INVERA s.r.o0. je ,,Nabidnout zakaznikovi kvalitni
produkt na vysoké technické Urovni s plnou servisni podporou. To vse
zapfijatelnych cenovych a platebnich podminek ve srovnani se zahrani¢ni
konkurenci.”

Prioritni pro dlouhodobé podnikatelské zaméry je tedy kvalita a podpora
zakaznika. | z tohoto divodu se firma rozhodla k certifikaci
ISO 9001-2015 v roce 2002.

Certifikat 1ISO
Certifikat provérena firma
Certifikat Usp&sny web

Prislusenstvi vstrikovacich lisi na vosk:

O Uspling web

CERTIFIKAT USPESNY WEB
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VERTIKALNI VSTRIKOVACGI LISY NA VOSK

Model: INWAX a PV]

Vlastnosti modeld
INWAX a PVj:

Vstrikovany objem az 21 litrd

Vstrikovaci tlak 10 MPa u list
INWAX

Presné profilovani rychlosti a tlaku
vstriku
Vstrikovadci tlak 1,6 MPa u list PVJ

10" TFT barevny dotykovy ovladaci
panel

Horizontalné stavitelna vstfikovaci
tryska

Pfesna PID regulace teploty vosku
v zasobniku

Moznost zpracovani 2 druh(
vosku

Frekvencni ménic otacek hlavniho
elektromotoru

Automatické centralni mazani
pohyblivych asti lisu
Proporcionalni fizeni tlakd
Centralni vyrazeni
Certifikovany zadrzny systém
Sitema

On-line monitoring poruch
CE prohlaseni o shodé

Poloautomatické vstfikovaci lisy na vosk
rady INWAX a PVJ jsou urceny pro vyro- |
bu voskovych modell vstrikovanim na-
taveného vosku do délici roviny formy.
Vstfikovaci stroje jsou svislé konstruk-
ce se vstfikem do délici roviny formy.
K vyrazeni vylisku je pouzito centralni-
ho hydraulického vyrazece. Vstfikovaci
lisy INWAX se vyrabéji ve velikostech 50
a 120 t uzaviraci sily, ostatni velikosti
dle pozadavku zakaznika. Vstfikovaci
lisy PVJ se vyrabéji ve velikosti 13a 15 t
uzaviraci sily.

Vstfikovaci mechanizmus je umistén
vodorovné a je prostfednictvim konzoly
vstfiku a podélnych drazek vodorovné
stavitelny. Uzaviraci mechanizmus list
je Ctyfsloupové, vertikalni konstrukce.
Vedeni pohyblivé desky je zabezpeceno
bronzovymi pouzdry zalisovanymi do po-
hyblivé desky. Zasobnik vosku s plnicim
valcem je umistén za vstfikovaci jednot-
ku a sestava ze dvou valcovych elektric-
ky vyhfivanych nadob o objemu 21 dm?.
Systém umozniuje soucasné pracovat se
dvéma vosky najednou, staci jednoduse
pfesunout plnici pist nad vybrany zasob-
nik, okamzité se tim snizi prostoje a zvysi
produktivita vyroby.

Lisy INWAX a PVJ jsou standardné osa-
zovany modernim prdmyslovym fidicim
systémem SIEMENS nebo Bernecker&Ra-
iner s 10”TFT barevnym dotykovym ovla-
dacim panelem.

Hydraulicky obvod list INWAX a PVJ je do-
pInén o frekvencni ménic otacek hlavniho
elektromotoru pfipadné o servopohon —
energeticky Usporné provedeni, Uspora
elektrické energie 15 — 45% v zavislosti
na prdbéhu a délce pracovniho cyklu.

Prislusenstvi a moznosti
modelu INWAX Rotary:

Rozmér upinacich desek

dle pozadavku zakaznika
Moznost pfipojeni externi plnicky
voskU

Pouziti servopohonu
v hydraulickém obvodu lisu

Automatizace/Robotizace
pracovisté, 6ti osé roboty
Kulickové zavazeci systémy forem
Tahace jader

Izolac¢ni desky

Externi prdmyslové chlazeni

a temperacni pfistroje
Dopravnikové systémy
Programové vybaveni dle pfani
zakaznika

RGzné systémy vysuvnych
/pfesuvnych stoll — zvyseni
produktivity




KARUSELOVE VSTRIKOVACI LISY NA VOSK

Model: INWAX Rotary

Poloautomatické vstfikovaci lisy na vosk
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fady INWAX Rotary jsou urceny pro vy- {

robu voskovych model vstfikovanim

nataveného vosku do délici roviny formy.

Vstfikovadci stroje jsou karuselové oto¢né
konstrukce se vstfikem do délici roviny
formy. K vyrazeni vylisku kazdé stanice
je pouzito hydraulického vyrazece.

Vstfikovaci lisy INWAX Rotary se vyrabéji

ve velikostech pro mozZnost upnuti 6, 8, sz
10 nebo 12ti forem, déale je mozné osa- }

zeni 2 nebo vice vstfikovacich jednotek.
Vstfikovaci jednotka je umisténa vo-
dorovné a je prostfednictvim konzoly
vstfiku a podélnych drazek vodorovné
stavitelna.

Uzaviraci mechanizmus liséi je dvouslou- £

pové, vertikdlni konstrukce. Zasobnik
vosku s plnicim valcem je umistén nad
vstfikovaci jednotku a sestava ze dvou
valcovych elektricky vyhfivanych nadob
o objemu 21 dm?. Systém umoZfuje-
soucasné pracovat se dvéma vosky na-
jednou, staci jednoduse pfesunout plni-
ci pist nad vybrany zasobnik, okamzité
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se tim sniZi prostoje a zvysi produktivita Hydraulicky obvod lisd INWAX Rotary
vyroby. je doplnén o frekven¢ni méni¢ otacek
Lisy INWAX Rotary jsou standardné hlavniho elektromotoru — energeticky
osazovany modernim prdmyslovym Fi- Usporné provedeni, Uspora elektrické
dicim systémem SIEMENS nebo Bernec- energie 15-45% v zavislosti na pribé-
ker&Rainer s 10"TFT barevnym dotyko- hu a délce pracovniho cyklu.
vym ovladacim panelem.




Vlastnosti modelu
INWAX Rotary:

Vstrikovany objem az 21 litrd
Vstfikovaci tlak 10 MPa

6ti stanicovy karuselovy uzaviraci
mechanismus

Umisténi az 6ti riznych forem
Vlysoka produktivita vyroby

10" TFT barevny dotykovy ovladaci
panel

Horizontalné stavitelna vstfikovaci
tryska

Pfesna PID regulace teploty vosku
v zasobniku

MoZnost zpracovani 2 druht vosk(
Frekvencni ménic otacek hlavniho

Prislusenstvi a moznosti
modelu INWAX Rotary:

Otocny karuselovy uzavér
pro 8, 10 nebo 12 rlznych forem

Moznost pfipojeni 2 nebo vice
vstfikovacich jednotek
Automatizace/Robotizace
pracovisté, 6-ti osé roboty
Kulickové zavazeci systémy forem
Tahace jader

Izolac¢ni desky

Externi prdmyslové chlazeni

a temperacni pfistroje
Dopravnikové systémy
Programové vybaveni dle pfani
zakaznika

elektromotoru

Automatické centralni mazani
pohyblivych casti lisu
Proporcionalni fizeni tlakd

Kazda stanice ma vlasti vyrazeci

systém
On-line monitoring poruch
CE prohlaseni o shodé

RUzné systémy vysuvnych
/pfesuvnych stold
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Technické parametry zdkladniho provedeni lisd INWAX, PV) a INWAX Rotary:

INWAX 50 INWAX 120 PVJ INWAX Rotary
Pocet uzaviracich jednotek — pocet forem 1 1 1 6(8,10,12)*
Pritlacna sila uzaviraciho valce kN 500 1200 154 300*
Max. Uzaviraci zdvih mm 400* 400* 410 70 vyklop.*
Max. otevfeni mm 700* 700* 700 160 vyklop.*
Min. vyska formy mm 300* 300* 290 90
Vnéjsi rozmér upinacich desek mm 820x820* 820x820* 840x 560 300x400
Prlichod mezi sloupy mm 580x580* 580x580* 665 x 385 300
Vistiikovaci tlak vosku MPa 0,25-1,6 0,25-1,6 0,25-1,44 0,25-1,6
Hydraulicky tlak plniciho valce vosku MPa 2,0-10,0 2,0-10,0 2,0-10,0 2,0-10,0
Obsah zasobniku vosku dm? 2x21 2x21 2x21 2x21
Teplota zasobniku vosku (doporucena) °C 62 62 62 62
Teplota vstfikovaci komory (doporucena) °C 58 58 58 58
Max. sila vyrazece kN 50* 50* 31 Bilks
Zdvih vyrazece mm 150* 150% 150 100*
Provozni tlak hlavniho obvodu hydrauliky MPa 20 20 10,0 20
Tlak vzduchu MPa 0,4-0,6 0,4-0,6 0,4-0,6 0,4-0,6
Spotieba chladici vody (16 °C) I/min cca 30 cca 30 cca 30 cca 30

Doporuceny olej

OH-HM 46, OH-HM 68 nebo jiny ekvivalent

Technické parametry oznacené * je mozné zvolit dle pfani a potfebam zakaznika.
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INVERASs. 1. 0.° Tel.: 00420 313 515911

S. K. Neumanna 2476 Tel.: 00420 313 512430
269 01 Rakovnik, Czech Republic

http://www.invera.cz ICO: 47535920
e-mail: invera@invera.cz DIC: CZ47535920




